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5. Descripcion general de la asignatura

El objetivo de la asignatura es que el alumno aplique y analice el uso de las tecnologias de conformado de piezas mediante
arranque de material. La implantacién de estas tecnologias en cualquier empresa conlleva otras funciones basicas que también
se estudian, como son el control y verificacion de las piezas asi como la automatizacion del proceso.

6. Asignaturas previas o simultdneas recomendadas

(4955) COMPORTAMIENTO MECANICO DE LIS MATERIALES - ELASTICIDAD
(4956) COMPORTAMIENTO MECANICO DE LOS MATERIALES - PLASTICIDAD

Conocimientos previos de fundamentos de Célculo matemético, Geometria, Estadistica, Comportamiento mecénico de los
Materiales, Resistencia de Materiales y Mecéanica. Conceptos basicos de informatica. Técnicas de resolucion numérica de
problemas. Uso de aplicaciones de célculo (del tipo Matlab).

7. Objetivos de la asignatura - Resultados del aprendizaje

Competencia

(E) Tecnologia de procesos de mecanizacion y acabados. Mecanizado con arranque de viruta.
Herramientas. Maquinas herramientas. Control numérico. Rectificacion por abrasivos. Electroerosion. Otros
sistemas de acabado superficial. Defectos. Técnicas de medicion. Ensayos

Nivel
Indispensable (4)

8. Unidades didécticas

. Introduccién a la Metrologia Dimensional

. Caélculo de Incertidumbres.

. Normalizacién

. Técnicas de medicién de longitudes.

. Técnicas de medicién de magnitudes geométricas
Introduccién al corte de metales.

. Corte Ortogonal

. Vida de herramientas y economia de corte.
Procesos de Torneado

. Procesos de Fresado.

. Mecanizado con Abrasivos

12. Mecanizado por Electroerosion

13. Mecanizado por Laser

14. Introduccion al Control Numérico

15. Maquinas-herramienta de Control Numérico
16. Conceptos basicos de programacién CN
17. Programacién de Control Numérico
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9. Método de ensefianza-aprendizaje

uD TA SE PA PL PC P EVA TP TNP  TOTAL HORAS
1 1,00 - 0,50 - - - - 1,50 6,00 7,50
2 2,00 - 1,00 1,00 - - - 4,00 6,00 10,00
3 2,00 - 1,00 1,00 - - - 4,00 6,00 10,00
4 1,00 - 1,00 1,00 - - - 3,00 4,00 7,00
5 2,00 - 1,50 1,00 - - 2,00 6,50 4,00 10,50
6 2,00 - 1,00 - - - - 3,00 5,00 8,00
7 2,00 - 1,00 - - - - 3,00 6,00 9,00
8 2,00 - 1,00 - - - - 3,00 5,00 8,00
9 2,00 - 1,00 2,00 - - - 5,00 4,00 9,00
10 2,00 - 2,00 2,00 - - - 6,00 4,00 10,00
11 2,00 - - 1,00 - - - 3,00 4,00 7,00
12 1,00 - - 1,00 - - - 2,00 5,00 7,00
13 1,00 - - - - - - 1,00 5,00 6,00
14 2,00 - 1,00 1,00 - - - 4,00 6,00 10,00
15 2,00 - 1,00 1,00 - - - 4,00 6,00 10,00
16 2,00 - 1,00 1,00 - - - 4,00 6,00 10,00
17 2,00 - 1,50 1,50 - - - 5,00 8,00 13,00
TOTAL HORAS 30,00 - 1550 14,50 - - 200 6200 90,00 152,00

UD: Unidad Didéctica. TA: Teoria de Aula. SE: Seminario. PA: Practica de Aula. PL: Practica de Laboratorio. PC: Practica de Campo. PI: Practica
de Informética. EVA: Actividades de Evaluacion. TP: Trabajo Presencial. TNP: Trabajo No Presencial.

10. Evaluacién

Descripcion N° Actos Peso (%)
(05) Trabajo académico 1 10
(02) Prueba escrita de respuesta abierta 1 90

Al finalizar la U.D. de Metrologia Dimensional se realizara un trabajo de aplicacién de verificacion de tolerancias geométricas.
Este trabajo se evaluara en dos partes: El informe escrito del trabajo y la presentacion oral del trabajo. El trabajo se realizara
en pequefios grupos.

La prueba escrita final abarca os conocimientos de toda la asignatura, evaluando conocimientos teéricos, conceptuales, de
aplicacion y de andlisis de situaciones.

Document signat electronicament per Data/Fecha/Date

Documento firmado electronicamente por UNIVERSITAT POLITECNICA DE VALENCIA 2/2

Electronically signed document by 17/09/2013

Autenticitat verificable mitjangant Codi Segur Verificacio ALUHCEU4JU4 ||| || | | |||||| || | | || || ||||||||| |||||||||| |||
Autenticidad verificable mediante Codigo Seguro Verificacion h Jised JeVerificad

Original document can be verified by Secure Verification Code ttps://sede.upv.es/eVerificador




